金工实习指导书(机类专业实习四周)
一、金工实习的性质、目的和要求：
1、金工实习的性质：
金工实习是机械工程及自动化专业重要的实践性教学环节，是教学计划中一门实践性技术基础课。是《工程设计制图》等到课程的实际应用，并且是学习《机械工程材料及成形工艺》、《机械制造基础》等课程的先期必修课。
2、金工实习的目的：
通过金工实习，使学生初步接触机器制造的生产过程；获得机械制造常用材料和金属加工工艺基础知识；熟悉机械零件常用加工方法及所使用的主要设备和工具；初步掌握常用机床的基本操作技能并具有一定的操作技巧。为相关课程的理论学习及将来从事生产技术工作打下基础。同时培养学生“严谨、求真、务实、创新”的工程技术思想，增强实践工作能力，激发学生学习专业知识的热情，接受思想作风教育。
3、金工实习的要求：
⑴、掌握机械零件的各种常用加工方法，所用设备、工、夹、量具和刃具正确使用方法以及安全操作技术规程。对加工工艺过程有一般的了解。
⑵、对简单的零件初步具有选择加工方法和进行工艺分析的能力，在主要工种上具有操作实习设备并完成作业件加工制造的实践能力。
⑶、了解零件加工生产中的工程术语、技术文件等。
⑷、了解新工艺、新技术、新材料在机械制造中的应用。
⑸、初步了解实习用现代制造技术设备的基本操作知识，并进行基本操作训练和应用。
⑹、树立正确的劳动观念，遵守劳动组织纪律，爱护国家财产，建立产品质量和经济观念。
⑺、在理论联系实际和科学作风等到工程技术人员应具有的基本素质方面受到培养和锻炼。
二、金工实习的主要内容：
1、入厂教育： 
⑴、工厂概况、金工实习中心简介。 
⑵、金工实习的性质、目的和要求。
⑶、金工实习的规章制度、安全技术操作规程。
⑷、金工实习考核办法、评分标准、成绩评定及补实习办法。
⑸、本专业金工实习的工种日程安排等。
⑹、观看金工实习教学录像片，初步了解金工实习内容。
⑺、参观金工实习成果陈列，增强学生对实习的信心。
2、分组下车间：首先进行车间及工种安全教育并讲明本工种实习具体要求。
3、按金工实习大纲及讲稿要求，教学指导人员进行本工种示范表演及操作讲解。
4、学生分组、分设备并按要求进行实习操作练习。
5、对不要求操作的工种和设备，采用现场参观演示实习，以增加同学们的感性认识。
6、同学进行独立操作，对规定完成的工件进行“应会”考核。
7、实习期间，指导教师、教学指导人员对同学分工种讲解该工种应了解和掌握的“应知”知识，并进行现场抽问及解答。
8、学生实习期间完成指导教师规定的作业，写出阶段实习报告。
9、实习结束前，全体学生参加实习“应知”考试。
10、实习期间观看专题教学录相片，必要时组织讨论。
11、由指导教师按《金工实习成绩评定办法》综合评定学生金工实习成绩。
三、金工实习时间分配及实习每批最多人数
1、金工实习按教学计划安排机械工程及自动化和过程控制与装备专业共实习4周（20天）
2、工种时间分配：（天）

	工种
	实 习
动 员
	铸 造
	焊 工
	锻 造
	车削
	铣 削
	刨 削
	磨 削
	钳 工
	数控及特种加工
	考 试

	时间
	0.5天
	1.3天
	1.3天
	1.3天
	4天
	1.3天
	1.3天
	1.3天
	4天
	4天
	0.5天


注：实习动员和考试利用实习前和实习后的时间开展。
3、每批最大容量：120人
四、应会考核
每一工种实习结束前，学生应完成规定的各种零件的加工。根据学生完成的工件的质量、实践技能和安全操作及设备保养情况，由教学质检和带教师傅按《学生操作(应会)成绩评定细则》评定“应会”成绩。
五、金工实习成绩评定
1、劳动组织纪律和表现  ——占10%
2、操作（应会）成绩    ——占50%
3、实习报告成绩        ——占10%
4、应知考试(考查)成绩  ——占30%
六、操作（应会）成绩评定
车工×20%+钳工×20%+铣工×7%+刨工×7%+磨工×6%+铸工×7%+焊工×7%+锻造×6%+数控及特种加工×20%
七、各工种金工实习指导书
学生通过在车间进行实际操作，初步获得机器零件加工的感性知识，了解零件的加工生产工艺过程，熟悉安全操作技术规程，同时初步掌握常用机床的基本操作技能并具有一定的操作技巧。

（一）、铸造实习
    1．基本知识：
⑴、了解铸造的工艺过程、特点、应用及其在机械制造中的地位和作用。
⑵、掌握型砂、芯砂的组成、性能要求以及型砂对铸件质量的影响。
⑶、熟悉型芯的作用、造芯工艺特点及制造方法。
⑷、了解模样、型腔、铸件和零件之间的关系。
⑸、熟悉基本造型方法。
2．基本技能：通过实际操作达到以下要求
⑴、了解常用造型工具的名称并能正确使用。
⑵、在教学师傅指导下，利用各种模样进行整模、分模、挖砂和活块造型的操作技能训练，合理地选择分型面，正确设置浇注系统并具有一定的修型能力。
⑶、在教学师傅指导下，按安全操作技术规程进行浇注技能训练，完成作业工件的浇注。
⑷、铸件缺陷的观察：掌握常见铸件缺陷的特征、产生原因及防止措施。
⑸、对典型零件进行初步的铸造工艺分析。
3、练习：按要求，独立完成整模、分模、挖砂和活块造型（包括法兰、套筒、手轮、弯头等，见铸工练习图一、图二、图三、图四）。
4、操作考试：按要求，独立完成手轮（见铸工考试件图）的造型和浇注。
5、铸工实习时间：1.3天
6、基本条件：人机（工具）比1:1
7、每批实习最大容量：15人

（二）、锻压实习 

